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Н астоящ ий стандарт распространяется н а  лакокрасочны е м атериалы  и устанавливает методы 

определения адгезии лакокрасочны х покры тий к  металлическим поверхностям: 1 — метод отслаи ­

вания; 2 — метод реш етчаты х надрезов; 3 — метод реш етчатых надрезов с обратны м  ударом; 4 — м е ­

тод параллельны х надрезов.

Стандарт не распространяется н а лакокрасочны е покры тия, толщ ина слоя которы х превы ш ает 

200 м км , в части методов реш етчатых надрезов, реш етчатых надрезов с обратным  ударом и  парал ­

лельных надрезов.

(Измененная редакция, Изм. № 3).

1. МЕТОД ОТСЛАИВАНИЯ

1.1а. Сущность метода
С ущ ность метода заклю чается в определении адгезии отслаиванием  гибкой пластинки от ар ­

м ированного стеклотканью  покры тия и изм ерении необходимого для этого усилия.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
1.1. Аппаратура и материалы
М аш ина разры вная с м аксим альной нагрузкой не м енее 30 Н  (3 кгс), с погреш ностью изм ере ­

н и я  нагрузки не более 1 %.

П ри сп особ л ен и е  для сохранения постоян н ого  угла р ассл аи ван и я  (см. чертеж ), п р и к р еп л я ­

ется  к  ниж нем у заж им у разры вн ой  м аш ины .

П рибор для изм ерения толщ ины  п окры тий с погреш ностью  не более 10 % (микрометр и др.).

Ф ольга м ягкая рулонная толщ иной 0,05 мм  для технических целей по ГО СТ 618, из алю м иния 

по ГОС Т 4784, м арок АД1 и АД0.

Ф ольга рулонная для технических целей по ГО СТ 5638, толщ иной 0,05 мм, из меди по 

ГО СТ 859 м арок МО, M l, М2.

Т кани  из стеклянного  волокна по ГО СТ 8481, толщ иной  0,04—0,06 мм.

Л и н ей ка металлическая для нарезания полос.

Л езвие бритвенное или нож ницы .

К исть волосяная плоская, м ягкая, ш ириной  не м енее 10 мм, длина волос не менее 15 мм.

С текло для ф отографических пластинок разм еров 9x12 по норм ативно-технической докум ен ­

тации.

А цетон  технический по ГО СТ 2768.
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Приспособление для сохранения постоянного 

угла расслаивания

К шоизмеритель- 
' ному устройству

- 4 в

шии

подбижноми
шт оку

1 — неподвижный зажим; 2  — фольга; 3 — пленка лака (эмали), армированная стеклотканью; 
4 — подвижный зажим; 5 — направляющая планка

1.2. Подготовка к испытанию

Фольгу натягивают на стеклянную пластинку, выравнивают и обезжиривают ватным тампо­
ном, смоченным в ацетоне.

Алюминиевую фольгу применяют для лакокрасочных материалов, отверждаемых при темпера­
туре не выше 300 °С, а медную фольгу для материалов, отверждаемых при температуре не выше 

180 °С.

Лакокрасочный материал наносят тонким слоем на фольгу любым методом и сушат. После 

этого наносят второй слой, на который сразу накладывают стеклоткань, обезжиренную ацетоном и 

высушенную, плотно прижимают ее к фольге. Затем лакокрасочный материал кистью наносят на 

стеклоткань, полностью смачивая ее, удаляя все неровности и пузыри. Образец высушивают.

Вязкость, количество слоев, наносимых на стеклоткань, и режим сушки определяются норма­
тивно-технической документацией на лакокрасочный материал.

Толщина покрытия со стеклотканью после сушки должна быть не ниже 70 мкм.

Высушенный образец снимают со стеклянной пластины и разрезают вдоль на 8—10 полосок  

размером 10x60 мм каждая. Крайние полоски отбрасывают, а на остальных вручную отслаивают 

фольгу от покрытия со стеклотканью на длину, несколько превышающую половину общ ей длины  

полоски (примерно 35 мм), и  отгибают фольгу на 180°.
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Д опускается  определять адгезию  п окры ти я  без арм и рован и я  стеклотканью  п ри  больш ой 

толщ ине и н и зкой  эласти чн ости  п окры тий .

Перед определением адгезии, если  сроки  вы держ ки покры тия после суш ки не оговорены  в 

норм ативно-технической докум ентации н а  испытуемые материалы, образцы  холодной суш ки вы ­

держ иваю т при (20 + 2)°С и относительной влаж ности воздуха (65 + 5) % в течение 48 ч, а образцы  

горячей суш ки не менее 3 ч.

Перед определением адгезии замеряю т толщ ину покры тия не менее чем н а  трех участках п о ­

верхности испытуемого образца, при этом расхождение в толщ ине покры тия не долж но превы ш ать 

10 %.

1.1, 1.2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
1.3. Проведение испытания
И спы тание проводят при температуре (20 + 2)°С и относительной влаж ности воздуха (65 + 5)%, 

если в норм ативно-технической документации на лакокрасочны е м атериалы  нет других указаний.

Полоску, полученную  по п.1.2, закрепляю т на разры вной м аш ине так, чтобы отогнутый край 

фольги был зажат в неподвиж ном  зажиме, а покры тие со стеклотканью  в подвиж ном  зажим е. Часть 

нерасслоенного образца долж на быть приж ата к  направляю щ ей планке (см. чертеж ).

Образец расслаиваю т при скорости движ ения подвиж ного заж им а 0,0010—0,0012 м /с  

(65—70 м м /м ин) и угле расслаивания 180 °С.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
1.4. Обработка результатов
Адгезию в Н /м  (гс/см) вы числяю т как  среднее арифм етическое из восьми, десяти определе ­

ний , допускаемые расхож дения между которы м и не долж ны  превы ш ать 10 %.

1.5. (Исключен, Изм. № 2).

2. МЕТОД РЕШЕТЧАТЫХ НАДРЕЗОВ

2.1а. Сущность метода
С ущ ность метода заклю чается в нанесении  на готовое лакокрасочное покры тие решетчатых 

надрезов и визуальной оценке состояния покры тия по четырехбалльной системе.

2.1. Аппаратура и материалы
П ластины  из листовой стали м арки 08 кп  разм ером  не менее 60x150 м м  и  толщ иной 

(0,9 + 0,1) мм  по ГОС Т 16523 или из других металлов, если  это предусмотрено в норм ативно-техни ­

ческой докум ентации н а  лакокрасочны й материал.

Режущ ий инструмент: лезвие бритвенное в держателе лю бого типа; одно- или  многолезвиевый 

нож  с углом заточки режущ ей части 20°—30° и кром кой  лезвия толщ иной 0,05—0,10 мм.

Устройство для нанесения надрезов типа АД-3 по ТУ  6—23—9, вклю чаю щ ее ш аблон для н а ­

несения надрезов и режущ ий инструмент.

Л иней ка металлическая или ш аблон с пазам и, располож енны м и н а  расстоянии  1, 2 или 3 мм 

друг от друга.

К исть волосяная, плоская, м ягкая, ш ириной  не менее 10 мм; длина волос не м енее 15 мм.

П рибор для изм ерения толщ ины  покры тий с погреш ностью изм ерения не более 10 %.

Л упа с 2 ,5—4х увеличением .

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.2. Подготовка к испытанию
2.2.1. Д ля проведения испы тания готовят два образца. П ластины  для нанесения лакокрасоч ­

ного м атериала подготавливаю т по ГО СТ 8832. Вид металла испытуемых пластин, обработку их п о ­

верхности перед нанесением  лакокрасочного материала, вязкость испытуемого лакокрасочного м а ­

териала, метод нанесения, количество слоев, возм ожность использования систем ы  лакокрасочного 

покры тия, реж им суш ки и толщ ину пленки указывают в норм ативно-технической документации на 

испытуемый лакокрасочны й материал.

2.2.2. Н а  подготовленны е пластины  наносят лакокрасочны й материал и после суш ки опреде ­

ляю т толщ ину покры тия не м енее, чем  на трех участках поверхности испытуемого образца, при  

этом  различие в толщ ине покры тия по длине образца не должно превы ш ать 10 %.

Адгезию определяют после вы держ ки пленки  по п.1.2.
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2.2 .3 . П ер ед  п р о вед ен и ем  и с п ы т ан и я  б р и тв ен н о е  л е зв и е  зам ен я ю т  н а  н о во е , а  к ач ество  реж у ­

щ е й  к р о м к и  н о ж а  п р о в ер яю т  п р и  п о м о щ и  л уп ы . П р и  н а л и ч и и  м ел к и х  зазу б р и н  и  зату п л ен и я  н о ж  

затач и вается . П р и  р азн о гл аси ях  в о ц е н к е  ад гези и  н о ж  затач и ваю т, а  лезви е  зам ен я ю т  н а  н о во е .

(Измененная редакция, Изм. №  3).

2 .3 . Проведение испытания
2.3 .1 . И с п ы т а н и я  п р о во д ят  н а  двух о б р азц ах  и  н е  м ен ее , ч ем  н а  трех  у ч астках  п о вер х н о сти  

каж д ого  о б р а зц а  п р и  усл ови ях , у к азан н ы х  в  п .1 .3 , есл и  в  н о р м ат и в н о -те х н и ч ес к о й  д о к у м е н т ац и и  н а  

и сп ы ту ем ы й  л а к о к р а со ч н ы й  м атери ал  н е т  други х  у к азан и й .

2 .3 .2 . Н а  к аж д о м  и сп ы ту ем о м  уч астке  п о вер х н о сти  о б р азц а  н а  р а с с т о я н и и  о т  к р а я  н е  м ен ее  

10 м м  д елаю т р еж у щ и м  и н стр у м ен то м  п о  л и н е й к е  и л и  ш аб л о н у  и л и  с п о м о щ ь ю  у стр о й ства  А Д -3  н е  

м ен ее  ш ести  п ар ал л ел ьн ы х  н ад р езо в  д о  м етал л а  д л и н о й  н е  м ен ее  20 м м  н а  р а с с т о я н и и  1, 2 и л и  3 м м  

друг от  друга. Р еж у щ и й  и н стр у м ен т  д ер ж ат  п е р п е н д и к у л я р н о  п о в ер х н о сти  о б р азц а . С к о р о сть  р е за ­

н и я  д о л ж н а  бы ть о т  20  д о  40 м м /с . А н ал о ги ч н ы м  о б р азо м  д ел аю т н а д р езы  в  п е р п е н д и к у л я р н о м  н а ­

п р ав л ен и и . В результате  н а  п о к р ы ти и  о б разуется  р е ш е тк а  и з  кв ад р ато в  о д и н ак о в о го  разм ера .

Р а с с то я н и е  м еж ду  с о сед н и м и  р е ш е тк а м и  д о л ж н о  бы ть  н е  м ен ее  20 м м .

Р азм ер  е д и н и ч н о го  к в ад р ата  р еш е тк и  д о л ж е н  бы ть  у к а за н  в  н о р м ат и в н о -те х н и ч ес к о й  д о к у ­

м ен т а ц и и  н а  и сп ы ту ем ы й  л а к о к р а с о ч н ы й  м атери ал . П р и  о тсутстви и  так и х  у к а за н и й  н а  п о к р ы ти я  

то л щ и н о й  м ен ее  60 м к м  н а н о с я т  р еш етк у  с е д и н и ч н ы м  к в ад р ато м  р азм ер о м  1x1 м м , н а  п о к р ы ти я  

то л щ и н о й  о т  60 д о  120 м к м  — 2x2 м м , н а  п о к р ы т и я  то л щ и н о й  от  120 д о  200 м к м  — 3x3 м м .

К о н т р о л ь  п р о р е за н и я  п о к р ы ти я  д о  м етал л а  осущ ествл яется  п р и  п о м о щ и  лупы .

(Измененная редакция, Изм. №  3).

2 .4 . Обработка результатов
П о сл е  н а н е с е н и я  н ад р езо в  д л я  у д ал ен и я  о тсл о и вш и х ся  ку со ч к о в  п о к р ы ти я  п р о в о д я т  м я гк о й  

к и сть ю  п о  п о вер х н о сти  р еш етк и  в д и а го н ал ь н о м  н а п р а в л е н и и  п о  п я ть  р а з  в  п р я м о м  и  о б р атн о м  

н а п р ав л ен и и .

А дгези ю  о ц е н и в а ю т  в  соо тветстви и  с таб л .1 , и сп о л ьзу я  п р и  н ео б х о д и м о сти  лупу.

Т а б л и ц а  1

Балл
Описание поверхности лакокрасочного 

покрытия после нанесения надрезов в виде решетки
Внешний вид покрытия

1 Края надрезов полностью гладкие, нет признаков отслаивания ни

в одном квадрате решетки

2 Незначительное отслаивание покрытия в виде мелких чешуек в 

местах пересечения линий решетки. Нарушение наблюдается не бо ­

лее, чем на 5 % поверхности решетки

3

4

Частичное или полное отслаивание покрытия вдоль линий надре ­

зов решетки или в местах их пересечения. Нарушение наблюдается 

не менее, чем на 5 % и не более, чем на 35 % поверхности решетки

Полное отслаивание покрытия или частичное, превышающее 

35 % поверхности решетки

П ер ево д  ч еты р ех б ал л ьн о й  ш к ал ы  в ш ести б алл ьн ую  ш к ал у  д л я  о ц е н к и  ад гези и  м етодом  р еш ет ­

чаты х  н ад р езо в  п р и вед ен  в п р и л о ж ен и и .

З а  р е з у л ь т а т  и с п ы т а н и я  п р и н и м а ю т  з н а ч е н и е  а д г е з и и  в б а л л а х , с о о т в е т с т в у ю щ е е  б о л ь ­

ш и н с т в у  с о в п а д а ю щ и х  з н а ч е н и й , о п р е д е л е н н ы х  н а  в с е х  и с п ы т у е м ы х  у ч а с т к а х  п о в е р х н о с т и  

д в у х  о б р а з ц о в ;  п р и  э т о м  р а с х о ж д е н и е  м еж д у  з н а ч е н и я м и  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  1 б ал л .

П р и  расх о ж д ен и и  зн а ч е н и й  ад гези и , п р евы ш аю щ ем  1 балл , и с п ы тан и е  п о вто р яю т н а  то м  ж е 

ко л и ч естве  о б р азц о в  и  п р и н и м аю т  средн ее  о к р у гл ен н о е  зн ач ен и е , п о л у ч ен н о е  п о  ч еты рем  о б р а з ­

ц ам , за  о к о н ч ател ьн ы й  результат.

П р и  р а в н о й  п о вто р яем о сти  двух зн а ч е н и й  ад гези ю  о ц ен и ваю т  п о  б ол ьш ем у  зн ачен и ю .

(Измененная редакция, Изм. №  3).

2.5. (Исключен, Изм. №  2).
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3. МЕТОД РЕШЕТЧАТЫХ НАДРЕЗОВ С ОБРАТНЫМ УДАРОМ

3.1а. Сущность метода
С ущ ность м етода заклю чается  в н ан есен и и  н а  готовое л ак окрасоч н ое  п окры ти е  реш етч а ­

ты х надрезов и визуальной  оц ен ке  со сто ян и я  реш етки  п окры ти я  после ударного воздействия, 

оказы ваем ого  н а  обратную  сторону пласти н ы  в м есте н ан есен и я  реш етки . М етод предназначен  

для оп ределен и я  адгезии вы сокоэластичны х п окры тий .

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
3.1. Аппаратура и материалы
П рибор для определения прочности  пленки при  ударе — по ГОС Т 4765.

П риспособления и  материалы, указанны е в п.2.1.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
3.2. Подготовка к испытанию
П одготовка пластин и нанесение испытуемых материалов н а  подготовленны е пластинки про ­

изводят по п.2.2.

3.3. Проведение испытания
Реш етчаты е надрезы на образцы  испы туемых покры тий наносят по п.2.3, после этого образец 

окраш енной поверхностью пом ещ аю т н а  наковальню  прибора таким  образом, чтобы участок с р е ­

ш етчаты ми надрезам и был располож ен под бойком. Затем  производят ударное воздействие н а  обра ­

зец.

И спы тание проводят по ГО СТ 4765, разд.З, до установления вы соты , при  которой ударное воз ­

действие не вы зы вает отслаивания реш етки. П ри норм ированном  показателе груз устанавливаю т на 

заданную высоту.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
3.4. Обработка результатов
А дгезию  оцениваю т вел и ч и н ой  п рочности  при  обратном  ударе в сантим етрах, которы й  в ы ­

держ ивает покры тие без отсл аи ван и я  надрезанны х квадратов, что соответствует баллу 1 по 

табл.1.

Результат испы тания оцениваю т по ГО СТ 4765, разд.4.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.5. (Исключен, Изм. № 2).

4. МЕТОД ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ НДДРЕЗОВ

4.1а. Сущность метода
С ущ ность метода заключается в нанесении  н а  готовое лакокрасочное покры тие параллельных 

надрезов и визуальной оценке состояния покры тия по трехбалльной системе.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
4.1. Аппаратура и материалы
Л ента липкая н а  полиэтилентереф талатной основе.

Аппаратура и м атериалы  — по п.2.1.

4.2. Подготовка к испытанию
П одготовка пластинок и нанесение испы туемого лакокрасочного м атериала н а  подготовлен ­

ные пластинки проводят по п.2.2.

4.3. Проведение испытания
Адгезию с прим енением  л и п к о й  ленты  определяю т на двух параллельны х образцах и не м е ­

нее чем  н а  трех участках каждого образца. Н а  каж дом  участке поверхности образца н а  расстоянии  

от края  пластины  не м енее 10 м м  делаю т не м енее пяти  параллельны х надрезов длиной  не менее 

20 мм до м еталла на  расстоянии  1, 2 или  3 м м  друг от друга с пом ощ ью  режущ его инструм ента по 

п.2.1.

П ерпендикулярно надрезам  наклады ваю т полоску липкой  ленты  разм ером  10x100 мм и плотно 

ее прижимаю т, оставляя один конец  полоски неприклеенны м .

Бы стры м  движ ением  ленту отры ваю т перпендикулярно от покры тия. Адгезию по методу п а ­

раллельных надрезов оцениваю т по трехбалльной ш кале (табл.2).



С. 6 ГОСТ 1 5 1 4 0 -7 8

Т а б л и ц а  2

Балл
О писание поверхности лакокрасочного  покры тия после нанесения 

надрезов и  снятия л и п кой  ленты
В неш ний вид покры тия

i i К р а я  н а д р е з о в  г л а д к и е

2 i Н е з н а ч и т е л ь н о е  о т с л а и в а н и е  п л е н к и  п о  ш и р и н е  п о л о с ы  

в д о л ь  н а д р е з о в  (н е  б о л е е  0 ,5  м м )
-------------= -

3 i О т с л а и в а н и е  п о к р ы т и я  п о л о с а м и

(Измененная редакция, И зм. №  1, 3 ).

4 .4 , Обработка результатов

О б р аб о тк а  результатов  — п о  п .2 .4 .

4.5. (Исключен, И зм, №  2 ),



ГОСТ 1 5 1 4 0 -7 8  С. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ

Справочное

Таблица перевода четырехбалльной шкалы в шестибалльную шкалу 

ИСО 2409—72 для оценки адгезии методом решетчатых надрезов, в баллах

Четырехбалльная шкала Шестибалльная шкала

1 0

2 1
3 2,3

4 4,5

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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