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Н астоящ ий стандарт распространяется н а  эм али  П Ф -1 15 различны х цветов, представляю щ ие 
собой суспензии двуокиси титана рутилы ю й ф орм ы  и других пигм ентов и наполнителей  в п ен та- 
фталевом  л аке  с добавлением  сиккатива и растворителей.

Э м али Г1Ф-115 предназначаю тся для окраски  м еталлических, деревянны х и других поверхнос ­
тей, подвергающ ихся атмосф ерны м  воздействиям , и для окраски  внутри пом ещ ений .

П окры тие, состоящ ее из двух слоев эмали П Ф -1 15, нан есен ны х на подготовленную загрунто ­
ванную  поверхность, в умеренном  и холодном климате сохраняет защ итны е свойства в течение 
четырех лет до балла не более А31 и декоративны е свойства в  течение одного года д о  балла не более 
АД2 по ГОСТ 9.401.

В тропическом климате покрытие, состоящее из двух слоев эм али, нанесенных на подготовленную 
загрунтованную поверхность, сохраняет защитные и декоративные свойства в соответствии с ГОСТ 9.401.

Защ итны е и декоративны е свойства оцен иваю т по ГО СТ  9.407 (после обработки  покры тия 
полировочны м  составом).

П ленка эм али  устойчива к изм ен ен ию  температуры от минус 50 "С до плюс 60 'С .
Э м али П Ф -1 15 н ан осят на поверхность методами распы ления, стр у й н о ю  облива. окун ания и 

кистью.
О бязательны е требования, направленны е на обеспечение безопасности эм али П Ф -1 15 для 

ж и зн и , здоровья и им ущ ества граж дан, охрану окруж аю щ ей среды , излож ены  в п. 1.4 (табл. 1, 
показатели 5, 14, 15, 16), пп . 4.1, 4.2.

(И змененная редакция, И зм . №  3 , 4 , 5).

1. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т РЕ Б О В А Н И Я

1.1. Э мали П Ф -1 15 долж ны  изготоатяться в соответствии с требованиям и настоящ его стан ­
дарта по рецептуре и технологическому реглам енту, утвержденны м в установленном  порядке.

1.2. Э мали П Ф -1 15 долж ны  вы пускаться следующ их цветов, указанны х в табл. 1а.

Т а б л и ц а  1а

Н а н ы е п о в а н и с  ц в е т а
К о я  О К П

В ы с ш и й  с о р т П е р в ы й  с о р т

Красный — 2 3  1 2 2 2  0 4 0 6  01

Вишневый — 2 3  1 2 2 2  0 4 2 4  10

Красно-оранжевый 2 3  1 2 2 2  0 5 5 7  0 9 2 3  1 2 2 2  0 4 5 7  0 1

Кремовый 2 3  1 2 2 2  0 5 1 4  0 9 2 3  1 2 2 2  0 4 1 4  0 1

Бледно-желтый 2 3  1 2 2 2  0 5 7 9  0 3 2 3  1 2 2 2  0 4 7 9  0 6

Светло-желтый 2 3  1 2 2 2  0 5 6 1  0 2 2 3  1 2 2 2  0 4 6 1  0 5

Желтый 2 3  1 2 2 2  0 5 0 4  0 0 2 3  1 2 2 2  0 4 0 4  0 3
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С . 2 ГО СТ  6 4 6 5 - 7 6

Продолжение табл. 1а

I I ^ и м е н о в а н и е  ц и с т а
К о л  О К П

В ы с ш и й  с о р т П е р в ы й  с о р т

Т ем н о-зелен ы й 23 1222 0568 06 23 1222 0468 09
Зелены й 23 1222 0508 07 23 1222 0408 10
Ф и сташ ковы й 23 1222 0543 04 23 1222 0443 07
Голубой 423 23 1222 0510 02 23 1222 (Ml0 05
С и н и й 23 1222 0507 08 23 1222 0407 00
Голубой 451 23 1222 0571 00 23 1222 0471 03
С еро-голубой 23 1222 0555 00 23 1222 0455 03
С еры й 23 1222 0539 00 23 1222 0439 03
С ветло-серы й 23 1222 0559 07 23 1222 0459 10
К оричневы й 23 1222 0509 06 23 1222 0409 09
С  ветло-беж е вы н 23 1222 0596 02 23 1222 0496 05
Беж евы й 23 1222 0517 06 23 1222 0417 09
К расно-кори чн евы й 23 1222 0558 08 23 1222 0458 00
Т ем н о -сер ы й  894 23 1222 0503 01 23 1222 0403 04
Т ем н о -сер ы й  896 23 1222 0560 03 23 1222 0460 06
Белый 23 1222 0501 03 23 1222 0401 06
Ч ерны й — 23 1222 0402 05

С оответствие изм енивш ихся обозначений цветов эм али  приведено в прилож ении 2.

(И змененная редакция, Изм. .\е  2 , 3 , 4 ).
1.2а. (И склю чен, Изм. №  4 ).

1.3. П еред при м ен ением  эм али  разбавляю т до рабочей вязкости сольвентом  по ГО СТ  1928 или 
ГОСТ 10214. уайт-спиритом  (н еф расом -С 4—155/200) по ГО СТ  3134, скипидаром  по ГО СТ  1571 или 

их смесью  в соотнош ен ии 1:1 по  массе, ксилолом  по ГОСТ 9410 или ГОСТ 9949.

Д ля окраски  изделий в электрополе эмали разбавляю т до рабочей вязкости  разбавителем  РЭ -4В 

или РЭ -ЗВ  по ГО СТ  18187. С пособ прим енения эмали П Ф -115 , предназначенной для розничной 
торговли, приведен в прилож ении 1. Э лектрические характеристики эм али для нанесен ия распы ле ­

нием в  электрополе приведены  в прилож ении 3.

(И змененная редакция, Изм. №  2 , 3 , 4 , 5).
1.3а. (И склю чен, И зм . №  5).
1.4. Э мали Г1Ф-115 долж ны  соответствовать требованиям  и норм ам , указанны м  в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я
Н о р м а  д л я  э м а л и

М е т о д  и с п ы т а н и я

В ы с ш и й  с о р т П е р в ы й  с о р т

1. Ц вет п окры тия эм али: Д олж ен  находиться  в пределах доп ус- П о п . 3.3
касмы х откл о н ен и и , установленны х образ-
нам и цвета «К артотеки» или  контрольн ы м и
образцам и  цвета, утверж денны м и в усганов-
л ен н о м  порядке

красны й — 9 , И
виш невы й — 25. 28
к расно-оранж евы й 132. 133 132. 133
крем овы й 200. 201 200. 201
бледно-ж елты й 207. 213 207. 213
светло-ж елты й 211. 212 211. 212

ж елты й 230. 231 230. 231
тем н о-зелен ы й 311. 312 311. 312

зелены й 343. 344 343. 344
ф исташ ковы й 388. 389 388. 389

голубой 423 423. 424 423. 424
си н и й 427. 428 427, 428

голубой 451 451. 452 451. 452



ГО С Т  6 4 6 5 - 7 6  С . 3

Продолжение там. I

>1 аимеиопаине показатели
Н о р м а  д л я  зма.ш

.М ето л  и с п ы т а н и я

В н е ш н и  с о р т П е р в ы й  с о р т

1. Ц вет п окры тия эм али: П о п. 3.3

серо-голубой 
серы й
светло-серы й
коричневы й
светло-беж евы й
беж евый
к расн о-кори ч н евы й  
тем н о-серы й  894 
тем н о-серы й  8%

491, 492 
522, 536 
583. 584
619, 622
620. 621 

629. 630 
632 , 633 
894,895 
896. 897

491, 492 
522, 536 
583. 584

619, 622
620. 621 
629, 630 
632. 633 
894, 895 
896. 897

белый К онтрольны е образцы  писга

черны й — К онтрольны е 
образны  цвета

2. В неш ний вид покры тия П о сте  вы сы хания эм аль долж на о б р а ­
зовы вать гладкую, одн ородн ую  без расслаи ­
в ани я. о сп и н , потеков , м орш ин и п осто ­
рон ни х  вклю чен ий  поверхность. Д оп ус ­
кается  небольш ая ш агрень

П о п. 3.4

3. Блеск п окры тия п о  ф о то ­
электри ческом у блсском сру. %, 
не менее, эмалей:

П о ГО С Т 8 %

красн ой , ви ш н ево й , черн ой  
остальны х цветов 60

50
50

4. У словная вязкость  по вис ­
кози м етру ти п а  В З-246 диам етром  
со п л а  4 мм при температуре 
(20,0 ± 0 .5 ) ЛС . с . эмалей:

П о ГО С Т 8420 и  п. 3.4а 
настоящ его  стандарта

кр асн о й , виш н евой , черной 
остальны х цветов 8 0 -1 2 0

6 0 -1 0 0
8 0 -1 2 0

5. М ассовая  доля  нелетучих 
вещ еств, %. для эмалей:

П о  ГО С Т 17537 и 
и. 3.46 н астоящ его  стан-

белой , светло-ж елтой 6 2 - 6 8 6 2 - 6 8
дарта

к р ем о во й , беж евой, светло- 
беж евой , голубой 451, голу ­
бой  423, ф и сташ ковой , тем но- 
серой  894, тем н о -сер о й  8% , 
серо-голубой , серой 6 0 - 6 6 6 0 - 6 6

бледно-ж елтой , зелен ой , тем ­
н о -зел ен о й . к р асн о -ко р и ч н ево й , 
ж елтой, красно-оранж евой 6 4 - 7 0 6 4 - 7 0

си н ей , светло-серой , к о р и ч ­
невой

черной
красной , виш невой

5 7 - 6 3 5 7 - 6 3
4 9 - 5 5
5 2 - 5 8

6. С теп ен ь  разбавления до  
вязкости  28—30 с  по в и ск о ­
зиметру ти па В З-246 диам етром  
со п л а  4 м м  при температуре 
(20.0 г  0 ,5 ) °С. %, не  более 20 20

П о п. 3.5



С . 4 ГО СТ  6 4 6 5 - 7 6

Продолжение таб.1. I

Н а и м е н о в а н и е  п о к а  н а г е л я
Н о р м а  д л я  э м а л и

М е т о д  и с п ы т а н и я

В ы с ш и й  c o p t П с р п и и  с о р !

7. С теп ен ь  п еретира. м км . нс П о  ГО С Т  6589
более, эмалей:

белой 10 25
красн ой , виш невой, черной - 25
остальны х цветов 

8. У кры висгость вы суш енной 
п л ен к и , г /м 2, не  более , для 
эмалей:

15 25

П о ГО С Т 8784, разд. 1 и 
п . 3.6 н астоящ его  стан ­

дарта

белой 60 100
бледно-ж елтой 95 100
светло-ж елтой 90 100
крем овой, красно-оранж евой 85 90
бежевой 50 55
светло-беж евой , ф кеташ  ко-

вой. серой , зелен ой , голубой 423 55 60
ж елтой , голубой 451 65 70
серо-голубой 50 60
тем н о-серой  896. кр асн о -ко -

р и чн ево й , си ней 35 40

тем н о-серой  894 40 55
коричневой 40 40
тем н о-зелен ой 55 65
красной — 120
виш невой — 100
черной — 30
светло-серой

9. Время вы сы хания до  степ с-

80 90

П о ГОСТ 19007
ни  3 при тем пературе <20 ± 2) ‘С , 

ч, не более, д л я  эмалей:

красн ой , виш невой — 48
черн ой — 24
остальны х цветов

10. Э ластичность п лен к и  при

24 24

П о ГО С Т 6806
и зги бе , м м . не более

11. П р о чн о сть  пленки  при

1 1

П о ГО С Т  4765
ударе по прибору ти на У-1, см . нс 

менее, эмалей:

красн ой , виш н евой , черной — 40
остальны х цветов

12. Твердость п окры ти я  по

50 40

П о  ГО С Т 5233
м аятниковом у прибору, не менее: 

ти п а  Т М Л  (м аятн и к  А), отн о ­
си тельны е ед и н и ц ы , для  эмалей:

красн ой , виш невой ___ 0.10
черн ой — 0.10
белой 0,10 0.10
остальны х цветов 

или  ти па М -3 , условны е еди ­
н иц ы . для эмалей:

0 .10 0.10

П о п . 3 .66 н астоящ его 
стандарта

красн ой , виш невой — 0,15
черной — 0.20
белой 0.35 0.25
остальны х цветов 0.30 0.25



ГО С Т  6 4 6 5 - 7 6  С . 5

П р о д о лж ен и е  т а м .  I

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я
Н о р м а  д л я  э м а л и

М е т о д  и с п ы т а н и я

В ы с ш и й  c o p i П е р в ы й  с о р т

13. А дгезия п лен к и , баллы , нс П о ГО С Т 15140. разд. 2 и
более 1 1 н. 3.6а настоящ его  стандарта

14. С то й к о сть  п окры тия при П о ГОСТ 9.403. разд. 2 и
•температуре (20  i  2 ) 'С  к  стати- и. 3.7 н астоящ его  стандарта
чсско.чу воздей ствию  воды , ч . не
м ен ее, д л я  эм алей:

кр асн о й , ви ш н ево й , черной — 2
остальны х цветов 10 2

15. С тойкость п окры тия к  ста- П о  ГОСТ 9.403, разд. 2 и
ти чес ком у воздей ствию  0.5 % -но- п . 3.8 настоящ его  стандарта
го раствора м ою щ его средства.

м ин, нс м ен ее 15 15

16. С то й к о сть  п окры тия при П о ГО С Т 9.403. разд. 2  и
тем пературе (20 ± 2) ‘С  к  ста- п . 3.10 н астоящ его  стандарта

гическому воздейст вию  тр ан сф ер -
м атерн ого  масла, ч , не  менее 24 24

П р и м е ч а н и я :
1. При применении эмалей допускается горячая сушка покрытия при 105 ‘С—110 “С в течение 1 ч.
2. По требованию потребителя для промышленного применения изготовляют эмали других цветов но 

контрольным образцам цвета.

(И змененная редакция, Изм. №  1, 3 , 4 , 5).

2 . П РА ВИ ЛА  П Р И Е М К И

2.1. П равила прием ки — по ГОСТ 9980.1.

(И змененная редакция, И зм . №  4).
2.2. П риемосдаточны е испы тания проводят по показателям  1—5, 7—9, 12 табл. 1.
П ри получении неудовлетворительны х результатов приемосдаточны х испы таний хотя бы по 

одному и з  показателей проводят повторны е испы тания на удвоенной вы борке, взятой от той же 
партии.

Результаты испы таний распространяю тся на всю партию.
Н ормы по показателям  6, 13, 14, 15 и 16 табл. 1 определяю т не реже одного раза в год с 

календарной даты  начала вы пуска эмали.
Н ормы по показателям  10 и II табл. 1 определяю т в каж дой тридцатой партии.
П ри получении неудовлетворительны х результатов периодических испы таний проверяю т каж ­

дую партию  д о  получения удодтетворительны х результатов подряд не менее чем  н а  трех партиях.

П ри получении повторного отрицательного результата периодические исп ы тани я переводят в 
приемосдаточны е д о  получения удовлетворительных результатов.

(И змененная редакция, И зм . №  5).

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. О тбор проб -  по  ГОСТ 9980.2.
3 .2 . Подготовка образцов к испытанию
П одготовку пластинок для нан есен ия эмали проводят по ГО СТ  8832, разд. 3.

Время вы сы хания пленки определяю т на пластинках из черной жести по ГО СТ  13345 размером 
70 ж 150 мм и толщ ин ой  0 ,25—0,32 мм или стали марок 08 кп  и 08 пс разм ером  70 х  150 мм и 

толщ иной 0 .7— 1.0 мм по ГОСТ 16523.

Э ластичность плен ки  при изгибе определяю т на пластинках из черной жести по ГО СТ  13345 
размером  20 х 150 мм  и толщ иной 0 .25—0,32 мм.



С. 6 ГО СТ  6 4 6 5 - 7 6

Т вердость и блеск покры тия определяю т н а  стеклянны х пластинках размером 90 х 120 м м , 

толщ иной от 1,2 д о  1.8 мм.
О стал ь н ы е  п о к азател и  о п р ед ел яю т  н а  п л асти н к ах  и з  стали  м а р о к  08 кп  и 08 пс разм ером  

70 х 150 мм  и толщ иной 0 ,7—1,0 мм по ГО С Т  16523.

Условную  вязкость, массовую  долю  нелетучих вещ еств и степ ень перетнра определяю т в 
неразбавленной эм али.

П ри определении цвета, внеш него  вида, блеска покры ти я, времени вы сы хания, эластичности  
плен ки  при изгибе, прочности  покры тия при ударе, твердости, стойкости  покры тия к статическому 
воздействию воды , раствора мою щ его средства и трансф орм аторного масла, адгезии пленки и сп ы ­
туемую эм аль разбавляю т см есью  сольвента и  уайт-спирита (н еф раса-С 4— 155/200) 1:1, сольвентом  
или ксилолом  д о  условной вязкости  28—30 с по  вискозиметру ВЗ-246 диаметром  сопла 4 мм при 
температуре (20 ,0± 0,5) 'С , ф ильтрую т через сетку №  0 1 Н — 02Н  по ГО СТ  6613 и н ан осят  на подго- 

товлен ны е пласти н ки  краскораспы лителем  в один слой (кром е определения цвета). П ри определе ­
нии цвета эм аль наносят д о  полного укры тия окраш иваем ой поверхности.

С уш ку плен ки  эм али  виш невой  и красн ой  проводят при температуре (20 ± 2) “С  в течени е 48 ч, 

остальны х цветов — в течение 24 ч (кром е определения твердости покры тия эмалей Г1Ф-115).

П ри о п р ед ел ен и и  твердости  п о к р ы ти я  эм алей  П Ф -1 1 5  суш ку  п р о во д ят  при тем п ературе 
(20 ±  2) *С в течение 48 ч.

Д ля определения стойкости покры тия к статическом у воздействию  воды , раствора мою щ его 
средства и трансф орм аторного м асла эм аль н ан осят па обе стороны  пластинки.

Т олщ и н а покры тия после вы сы хания для черной, красной и виш невой эм алей долж на бы ть 
13—18 мкм , для остальны х эм алей — 18—23 мкм .

(И змененная редакция. Изм. .4° 1, 3 , 4 , 5).

3.3. Ц вет покры тия эм али определяю т визуально по ГОСТ 29319.
П ри разногласиях в оцен ке цвета за окон чательны й результат приним аю т определение цвета 

при естественном  дневном  свете.
3.4. В неш ний вид покры тия эмали определяю т визуально при естественном  рассеянном  свете.
3.3, 3.4. (И зм ененная редакция, Изм. №  5).

3.4а. (И склю чен, Изм. №  5).
3.46. М ассовую долю  нелетучих вещ еств определяю т по ГО СТ  17537. Н авеску испытуемой 

эм али массой (2,0 ± 0,2) г помещ ают в суш ильный ш каф  и выдерживают при температуре (140 ± 2) "С. 

Первое взвеш ивание проводят через 1,5 ч вы держ ки в ш каф у, последующ ие — через каждые 30 мин 
до достиж ения постоянной массы.

Д опускается определение массовой доли нелетучих вещ еств под  ин ф ракрасн ой  лам пой при 
температуре (140 ± 2) *С. П ри разногласиях в опен ке массовой дали  нелетучих вещ еств за результат 

приним аю т определение в суш ильном  ш кафу.
(Введен дополнительно, И зм . №  3).

3 .5 . Определение степени разбавления эмали
3.5.1. П роведение испы тания
120— 130 г испытуемой эмали взвеш иваю т, записы вая результат взвеш ивания с точностью  до 

второго десятичного зн ака , разбавляю т смесью  растворителей сольвента и уайт-спирита (неф раса- 
С 4—155/200) 1:1, ксилолом  или сольвентом  до рабочей вязкости 28—30 с  по  вискозиметру типа 
ВЗ-246 диаметром  сопла 4 мм при температуре (20,0  ± 0,5) *С.

(И змененная редакция. Изм. №  4 , 5).

3.5.2. О бработка результатов
С тепень разбавления (Л) в процезгтах вы числяю т по формуле

Y _ « . iQQ 
т  ’

где /л, — масса растворителя, израсходованная для разбавления эм али, г; 

т  — масса эм али , г.
3.6. Укры вистость определяю т по ГОСТ 8784 при вязкости эм али  20—22 с при температуре 

(20,0 ± 0,5) 'С  по  вискозиметру ВЗ-246 диаметром  сопла 4 мм.

Э м аль н ан осят краскораспы лителем . Время суш ки до степени 3 — в соответствии с табл. 1.
(И змененная редакция. Изм. №  5).
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3.6а. П еред определением  адгезии образцы  вы держ ивают при температуре (20 ± 2) *С и о тн о ­

сительной влаж ности воздуха (65 ± 5) % в течение 3 ч.

(Введен дополнительно, И зм . .Me 4).
3 .66 . Определение твердости покрытия
3.66.1. Твердость покры тия эм али определяю т по ГОСТ 5233, раза. 1.
3.66.2. О пределение твердости покры тия по м аятниковом у прибору типа М -3.

/  — п у с к о в о й  ч е х а м и  1.ч : 2  — о с н о в а н и е ;  3 —  ш к а л а ;  4  — у с т а н о в о ч н ы е  в и н т ы :  J -  i p y s :  6 -  а п у с г р е л о ч и м н  ч е к а н и т ;

7 — ш т а т и в ;  S — с а е д н н и т е л ы и н  п л а н к а ;  9  — р а ч к а :  1 0 — с т о л и к :  / / — с т а л ь н ы е  ш а р и к и .  1 2 —  о т в е с

3.66.2.1. А ппаратура и материалы
М аятниковый прибор типа М -3 для определения твердости при комнатной температуре (20 ± 2) *С 

(чертеж).
О сновн ы е характеристики м аятникового прибора: 

масса м аятника (120 ± 1) г;

дли на м аятника, считая от точки опоры  до кон ца стрелки , (500 ± 1) мм; 

диам етр стального ш ари ка (точки опоры ) 7.938 мм по ГО СТ  3722; 
ш кала прибора, разделенная на градусы; 
угол отклонени я от 5* д о  2“;
время затухания колебаний на стеклян н ой  пластинке («стеклянное число») (440 ± 6) с. 

С теклянны е пластинки разм ером 90 х 120 мм , толщ иной от 1,2 д о  1,8 мм.

С екундомер.
Растворители: эф и р  этиловы й по ГО СТ  S981 или ацетон технический по ГОСТ 2768.
3.66.2.2. П одготовка к испы танию
Перед кажды м испы танием  ш арики м аятн ика и стеклянную  пластинку прибора тщ ательно 

протираю т ватой, см оченной растворителем , а затем сухой чистой марлей.
На пластинки, подготовленны е по ГО СТ  8832. н ан осят  испытуемую  эм аль (п. 3.2).

3.66.2.3. П роведение испы тания
М аятниковы й прибор проверяю т по «стеклянному числу* — времени затухания колебаний 

м аятн ика, точки опоры  которого леж ат н а  стеклянной  пластинке прибора.
О пределение «стеклянного числа* проводят при температуре (20 ± 2) *С и относительной 

влаж ности воздуха (65 ± 5) %.

И зм ерен и я проводят не менее чем на трех участках поверхности стеклян н ой  пластинки.
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Таким  же образом  определяю т время затухания колебаний м аятника на стеклянной  пластинке 

с испытуемы м покры тием  эмали.
3.66.2.4. О бработка результатов
Т вердость ( Н ), условны е еди ниц ы , вы числяю т по формуле

где I — время затухания колебаний м аятн ика н а  испытуемом  покры тии эмали, с;
/, — время затухания колебаний м аятн ика на стеклянной  пластинке прибора («стеклянное 

число*), с.
За результат испы тания принимаю т среднеариф м етическое полученны х результатов измерения 

времени затухания колебаний м аятн ика на стеклянной  пластинке и на испытуемом  образце п окры ­
тия эмали.

О ткл о н ен и я  зн ач ен и й  еди н и ч н ы х  и зм ерен и й  от  средн еари ф м ети ч еского  не долж н о  бы ть 
более  3 %.

П ри разногласиях показатель «твердость покры тия» определяю т по ГО СТ  5233. по м аятн и ко ­

вому прибору типа Т М Л  (м аятн и к Л).
3.66.2.5. П огреш ность метода
П огреш ность метода при определении твердости н а  приборе М -3 составляет ± 0,02 условной 

единицы .
3.66—3.66.2.5. (Введены дополнительно, Изм. №  5).

3.7. Д чя определения стойкости покры тия к статическом у воздействию  воды окраш енны е и 
высуш енны е образны  вы держ ивают на воздухе перед испы танием  в течение 5 сут, затем образны  
помеш аю т на 2Д  вы соты в дистиллированную  воду (Г О С Т  6709) и вы держ ивают в течение времени, 
указан н ого  в п. 14 табл. 1.

После испы тания образны выдерживают на воздухе при температуре (20 ± 2) *С в течени е 1 ч 

и осматриваю т внеш ний вид покры тия.
П о внеш нем у виду покры тие эмали долж но бы ть без изм ен ен ий . Д опускается незначительное 

и зм ен ен ие цвета покры тия.
3.8. Д ля определения стойкости покры тия к статическому воздействию  раствора мою щ его 

средства окраш енны е и вы суш енны е образцы  вы держ ивают н а  воздухе перед испы танием  в течение 

2 ч , затем образцы  помеш аю т на 2/ з  вы соты в 0,5 % -ны й раствор мою щ его синтетического порош ­
кообразного средства по ГО СТ  25644, им ею щ его температуру 30 'С —40 ’С , и вы держ ивают в растворе 
при заданной температуре в течение 15 мин.

После исп ы тани я образцы выдерживают на воздухе при температуре (20 ± 2) *С в течени е 1 ч 

и осм атриваю т вн еш н и й  вид покры тия.

П о внеш нем у виду покры тие эм али долж но бы ть без изм ен ен ий .
3.7, 3.8. (И зм ененная редакция, Изм. №  3 , 4 , 5).
3.9. (И склю чен, Изм. №  5).
3.10. Д ля определения стойкости  покры тия к статическом у воздействию  трансф орм аторного 

масла окраш енны е и вы суш енны е образцы  выдерживают на воздухе перед и сп ы тани ем  в течение 

5 сут, затем образцы  пом ещ аю т н а  2/з  высоты  в трансф орм аторное масло (ГО С Т 982) при тем п ера ­
туре (20 ± 2) *С и вы держ иваю т в масле в течение времени, указанного в п. 16 табл. 1.

П осле испы тания образцы  вы держ иваю т на воздухе при температуре (20 ± 2) *С в течени е 2 ч 

и осм атриваю т внеш н и й  вид и цвет  покры ти я. Д опускается незначительное и зм ен ен ие цвета 
покры тия.

(Введен дополнительно, И зм . №  4).

4 . УПАКОВКА, М А РК И РО В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х РА Н Е Н И Е

4.1. У паковка эм алей — по ГО СТ  9980.3.
(И зм ененная редакция, Изм. №  4 ).
4.2. М аркировка эм алей — п о  ГО СТ  9980.4.

Н а транспортную  тару долж ны  бы ть нанесены : знак  опасности  по ГО СТ  19433 (класс 3), 
классиф икацион ны й ш иф р 3313, ном ер (Ю Н  1263.
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4.3. Т ранспортирован ие и хранение — по ГОСТ 9980.5.
П ри хранении условная вязкость эм алей  увеличивается от  нормы  по табл. 1. П ри разбавлении 

эм алей растворителем в количестве не более 10 % (от массы  эм али) до нормы  по показателю  
«вязкость» эм али долж ны  соответствовать требованиям  настоящ его стандарта.

4.2. 4.3. (И змененная редакция, И зм . №  4 , 5).

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. И зготовитель гарантирует соответствие эм алей требованиям  настоящ его стандарта при 

соблю дении условий хранения и транспортировани я.
5.2. Гарантийны й срок хранения эм алей  П Ф -115 различны х цветов — 12 м ес со  дня изготов ­

л ения .
5.1. 5.2. (И змененная редакция, Изм. №  3).

6 . Т РЕ Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С Т И

6.1. Э мали Г1Ф-115 различны х цветов являю тся пож ароопасны м и и токсичны м и м атериалами, 
что обусловлено свойствам и ком п онентов, входящ их в их состав.

П редельно допустим ы е кон центраци и , классы  опасности  ком понентов по ГО С Т  12.1.005 и 
характеристики пож ароопасности по ГОСТ 12.1.044 приведены  в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Н а м м е и о н д н и е

к о м п о н е н т а

П р е д е л ь н о  д о п у с т и м а я  

к о н ц е н т р а ц и и  п а р о в  и 

в о з д у х е  р а б о ч е й  з о н ы

про» 1Б0 .1С!ВеМИЫХ

п о м е щ е н и й ,  м г / а 1

К л а с с

о п а с н о с т и

Т е м п е р а т у р а .  "С

К о н ц е н т р а ц и о н н ы е  

п р е д е л ы  в о с п л а ­

м е н е н и я .  %  ( п о  о б ъ е м у )

ИСИЫШКИ
с а п о в о е  л л а »

м е м е м и я
н и ж н и й в е р х н и й

К силол 50 3 Н с ниж е 23 Выш е 450 1.0 6.0

С ки п и д ар 300 4 34 300 0.8 6.9

У ай т-сп ири т 300 4 Не ниж е 33 270 1.4 6.0

С ольвент 50 3 2 2 - 3 6 4 6 4 -5 3 5 1.02* —

С о еди н ен и я  свин ца 0.01/0,005 I — — — —

С оеди нен и я  хром а 0.01 1 - - - -

* Н иж ний предел  восплам ен ен ия при  температуре 25 X ' и давлении  101325 П а (760 мм рт. ст.).

6.2. В озм ож ные пути поступления вредных вещ еств в организм  человека — и н галяци онны й и 

через кож ны е покровы .
П ары растворителей оказы ваю т раздраж аю щ ее действие на слизисты е оболочки глаз, верхних 

дыхательных путей и кожу.

С оединени я сви н ц а, являясь чрезвы чайно опасны м и , вы зы ваю т хроническую  ин токсикац ию , 
вы ражаю щ ую ся в пораж ении центральной нервн ой  и сердечно-сосудистой систем , в изм енениях 

крови , ж елудочно-киш ечного тракта и других органов.

С оединени я хром а раздраж ают и приж игаю т слизистую  оболочку и кожу, вы зы вая изъязвления; 
при вды хании аэрозолей  происходит прободение хрящ евой части носовой перегородки. О ни оказы ­

вают такж е обш етоксическое действие, пораж ая ж елудочно-киш ечны й тракт.

6.3. П роизводство эм алей долж но соответствовать правилам  безопасности  лакокрасочны х п р о ­

изводств. утверж денны м в установленном  порядке.
6.4. П роизводство, испы тания и при м ен ение эм алей долж ны  соответствовать требованиям  

ГО СТ  12.3.005 и ГОСТ 12.1.004.
6.5. Л и ц а , связанны е с изготовлением  и прим енением  эм алей , долж ны  бы ть обеспечены  

специ альной  одеж дой по ГО СТ  12.4.103 и средствами индивидуальной защ иты  по ГОСТ 12.4.011, 

ГО СТ  12.4.068.
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И ндивидуальны е средства защ иты  органов ды хан ия — по ГОСТ 12.4.028, ГО СТ  12.4.004 и 

ГО СТ  17269.

6.6. Работы , связанны е с изготовлением  и прим енением  эм алей , проводят в пом ещ ениях, 
снабж енны х местной и обш ей при точно-вы тяж ной вентиляциям и по ГО СТ  12.4.021. обесп ечиваю ­

щ ими состоян ие воздуш ной срелы  в соответствии с ГОСТ 12.1.005.

Средства туш ения пож ара — песок, кош м а, огнетуш ители пенны е О Х П -Ю , углекислотны е 
О У-2 и О У-5, пенны е установки , тонкораспы ленная пода по ГО СТ  12.4.009.

6.7. Ячя охраны атм осф ерного воздуха от загрязнений долж ны  бы ть предусмотрены  очистка 

воздуха на газоочистны х установках и контроль за соблю дением предельно допустимы х выбросов 
(Г1ДВ) по ГОСТ 17.2.3.02.

6.8. О тходы , образую щ иеся при очистке оборудовани я, утилизирую т в соответствии с п оряд ­

ком н акоп лен и я, тран сп орти рован и я, обезвреж ивания и захоронения токсичны х пром ы ш ленны х 

отходов.
Разд. 6. (И змененная редакция, И зм . №  5).

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

СПОСОБ ПРИМ ЕНЕНИЯ ЭМАЛИ ПФ-115,
ПРЕДНАЗНАЧЕННОЙ ДЛЯ РОЗНИЧНОЙ ТОРГОВЛИ

Э маль 11Ф -115 предн азн ачается  для  окраски  м еталлических, деревянн ы х и других п оверхн остей , п одвер ­
гаю щ ихся атм осф ерн ы м  воздействиям , и для  окраски  внутри п ом ещ ен ий .

Перед п рим ен ен и ем  эм ал ь  тщ ательн о  перем еш иваю т, при необходимости  разбавляю т сольвентом , уайт- 
сп ири том  (неф рисом -С 4— 155/200), скип и даром  или  их см есью  1:1.

Э м аль П Ф - 115 н аносят методом  расп ы лен ия  или  кистью  на сухую, предварительно о чи щ ен н ую  от пы ли, 
ж ировы х и других загр язн ен и й , р ж авчин ы , окалин ы  поверхность.

Время вы сы хания каж д о ю  сл о я  эмали при  тем пературе (20 ± 2 ) *С — 24 ч.

Расход эм али  на одн ослой н ое  покры тие в зависи м ости  о т  н вета 100— 180 г /м ’.
Э маль х р ан ят  в п лотн о  закры той таре, предохраняя от атаги  и прям ы х солнечн ы х лучей.
М еры  предосторож ности : п р и  проведении  окрасочны х работ, а  такж е после их о к о н ч ан и я  необходим о 

тщ ательн о  проветривать пом ещ ение.
Д ля защ иты  рук п рим ен ять  рези новы е перчатки .
Беречь о т  огня .

ПРИЛОЖЕНИЕ I. (Измененная редакция. Изм. ЛЬ 4, S).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т А Б Л И Ц А  С О О Т В Е Т С Т В И Я  И З М Е Н И В Ш И Х С Я  О Б О З Н А Ч Е Н И Й  Ц В Е Т О В  Э М А Л И  П Ф -1 1 5  

И  Н О М Е Р О В  К А РТО ТЕК И  Ц В Е Т О В Ы Х  Э Т А Л О Н О В

Г О С Т  6 4 6 5 - 7 6  с И з м е н е  пн и м и  № 1.2. 3 .  4, 5 Г О С Т  M6S — 7 6  с И з м е н е н и я м и  .Vi 1 . 2 .  3

И в е т Н о м е р  о б р а з ц а  ц в е т а  « К а р т о т е к и » Цвет Н о м е р  о б р а т н а  п н е  га • К а р т о г е к н »

Виш невый 25, 28 В иш невы й 28. д о п у ск  но утверж денному 
образцу

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (И з м е н е н и я  редакция, И зм . №  4 , 5).

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  Х А РА К Т Е РИ С Т И К И  Э М А Л И  П Ф -1 1 5  Д Л Я  Н А Н Е С Е Н И Я  Р А С П Ы Л Е Н И Е М  
В Э Л Е К Т Р О П О Л Е  П Р И  Р А Б О Ч Е Й  В Я З К О С Т И  2 0 - 2 5  с  П О  В И С К О З И М Е Т Р У  В З-246 

Д И А М Е Т Р О М  С О П Л А  4 м и  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  (2 0 ,0  ± 0 ,5 ) “С

н а и м с н о а а и и е  п о к а  т и г л и Н о р м а

1. Удельное объем н ое электри ческое соп роти влен и е, О м  м 5 х Ш * -1  х  10‘

2. Диэлектрическая проницаемость 6-11

ПРИЛОЖЕНИЕ 3. (И з м е н е н и я  редакция, И зм . №  5).



С. 12 ГО СТ  6 4 6 5 -7 6

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН  И В Н Е С Е Н  М инистерством химической промыш ленности С С С Р

2. У Т В Е РЖ Д Е Н  И ВВ ЕД ЕН  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Государственного комитета С С С Р  но 

стандартам

Изменение №  5 принято М ежгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертиф и ­

кации (протокол N s  20  от  01.11.2001)

Зарегистрировано Бюро по стандартам  М Г С  №  3975

За принятие изменения проголосовали:

Н а и ы е и о н л н к с  г о с у д а р с т в Н а и м е н о в а н и е  н а ц и о н а л ь н о г о  о р г а н а  п о  с т а н д а р т и з а ц и и

А зербайдж анская Республика А згосстан дарг
Республика А рмения А рм  госстандарт
Республика Беларусь Госстандарт Республики  Беларусь
Республика Казахстан Госстандарт Республики  Казахстан
К ы ргы зская Республика К ы ргы зстандарг
Республика М олдова М олдова-С тандарт
Росси йская  Ф едерация Госстандарт России
Республика Тадж икистан Т адж иксгандарг
Т уркм енистан Главгосслуж ба «Т уркм снстандартлары »
Республика Узбекистан У згосстандарт
У краина Госстандарт Украины

3. В ЗА М ЕН  Г О С Т  6 4 6 5 - 6 3  и ГО СТ  5 .8 2 0 -7 1

4 . С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о  ( к а ч е н и е  Н Т Д , н а  

к о т о р ы й  д а н а  с с ы л к а
Н о м е р  п у н к т а ,  п о д п у н к т

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д . н а  

к о т о р ы й  л а п а  с с ы л к а
Н о м е р  п у н к т а ,  п о д п у н к т а

ГО С Т 9 .4 0 1 -9 1 В водная часть ГО С Т 6 6 1 3 -8 6 3.2
Г О С Г  9 .4 0 3 -8 0 1.4 ГО С Т 6 7 0 9 -7 2 3.7
ГО С Т 9 .4 0 7 -8 4 В водная часть ГО С Т 6 8 0 6 -7 3 1.4
ГО С Т 12 .1 .0 04-91 6.4 ГО С Т 8 4 2 0 -7 4 1.4
ГО С Т 1 2 .1 .0 0 5 -8 8 6.1; 6.6 ГО С Т 8 7 8 4 -7 5 1.4; 3.6

ГО С Т 1 2 .1 .0 4 4 -8 9 6.1 ГО С Т 8 8 3 2 -7 6 3.2; 3.66.2.2
ГО С Т 1 2 .3 .0 0 5 -7 5 6.4 ГО С Т 8 9 8 1 -7 8 3.66.2.1
ГО С Т 1 2 .4 .004-74 6.5 ГО С Т 9410—78 1.3
ГО С Т 1 2 .4 .009-83 6.6 ГО С Т 9 9 4 9 -7 6 1.3
ГО С Т 1 2 .4 .0 1 1 -8 9 6.5 ГО С Т 9 9 8 0 .1 -8 6 2.1
ГО С Т 1 2 .4 .0 2 1 -7 5 6.6 ГО С Т 9 9 8 0 .2 -8 6 3.1
Г О С Т  1 2 .4 .0 2 8 -7 6 6.5 ГО С Т 9 9 8 0 .3 -8 6 4.1
ГО С Т 1 2 .4 .0 6 8 -7 9 6.5 ГО С Т 9 9 8 0 .4 -2 0 0 2 4.2
ГО С Т 1 2 .4 .1 0 3 -8 3 6.5 ГО С Т 9 9 8 0 .5 -8 6 4.3
ГО С Т 17 .2 .3 .0 2 -7 8 6.7 ГО С Т 1 0 2 1 4 -7 8 1.3
ГО С Т 8 9 6 -6 9 1.4 ГО С Т 1 3 3 4 5 -8 5 3.2
ГО С Т 9 8 2 -8 0 3.10 ГО С Т 1 5 1 4 0 -7 8 1.4

ГО С Т 1 5 7 1 -8 2 1.3 ГО С Т 1 6 5 2 3 -9 7 3.2

Г О С Г  1 9 2 8 -7 9 1.3 ГО С Т 17269-71 6.5
ГО С Т 2 7 6 8 -8 4 3.66.2.1 ГО С Т 1 7 5 3 7 -7 2 1.4; 3.46
Г О С Г  3 1 3 4 -7 8 1.3 Г О С Г  1 8 1 8 7 -7 2 1.3
ГО С Т 3 7 2 2 -8 1 3.66.2.1 ГО С Т 1 9 0 0 7 -7 3 1.4
ГО С Т 4 7 6 5 -7 3 1.4 ГО С Т 1 9 4 3 3 -8 8 4.2
ГО С Т 5 2 3 3 -8 9 1.4; 3.66.1; 3.66.2.4 ГО С Т 2 5 6 4 4 -% 3.8
ГО С Т 6 5 8 9 -7 4 1.4 ГО С Т 2 9 3 1 9 -9 2 3.3
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5. О граничение срока действия снято  по протоколу №  5 —94 М ежгосударственного совета по стан ­

дартизации, метрологии и сертификации (И У С  11-12—94)

6. И ЗД А Н И Е  (май 2004 г.) с Изм енениями №  1, 2 , 3 , 4 , 5, утвержденны ми в январе 1979 г., июне 
1980 г., нюне 1985 г., апреле 1988 г., мае 2002 г. (И У С  3 - 7 9 ,  8 - 8 0 ,  1 0 - 8 5 ,  7 - 8 8 ,  8 -2 0 0 2 )

Р е д а к т о р  .7 . И.  Н а х и м о в а  

Т е х н и ч е с к и й  р е д а к т о р  D .H . П р у с а к о в а  

К о р р е к т о р  Л .С . Ч ер п о усо в а  

К о м п ь ю т е р н а я  п е р с т к а  Н  А . Н а л с й к и в о а

Н а д .  я и ц .  S i  0 2 3 S 4  о т  14 .0 7 .2 0 (H ). С д а н о  п н а б о р  3 I .0 S .2 0 0 4 .  П о д п и с а н о  в п е ч а т ь  2 4 .0 6 .2 0 0 4 . У е л .  т т е ч .д .  1 .S 6 . У ч .- и т д .л .  1 .4 0 .

Т и р а ж  2 0 4  j k j . С  2 6 6 8 . З а к .  5 9 3 .

И П К  И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в ,  1 0 7 0 7 6  М о с к в а .  К о д о д с т н ы и  п е р . ,  14. 

h t t p : / /w w w .x la n d a r d x .ru  e - m a i l :  in ro @ x la n d a rd x .ru

Н а б р а н о  в  И з д а т е л ь с т в е  н а  П Э В М

О т с ч и т а н о  и  ф и л и а л е  И П К  И а д а т е л ь е т в о  с т а н д а р т о в  — т и п .  • М о с к о в с к и й  п е ч а т н и к * .  I0 S 0 6 2  М о с к в а .  Л я л и н  п е р . .  6 .

П л р  №  0 S 0 I 0 2

https://www.mosexp.ru# 
https://www.mosexp.ru#  


И зм ен ен и е  N °  5 Г О С Т  6 4 6 5 —7 6  Э м а л и  Г 1 Ф -1 1 5 . Т е х н и ч е с к и е  у сл о ви я

П р и м ято  М еж го с у д а р ст в е н н ы м  с о в е то м  по с т а н д а р т и за ц и и , м етр о л о ги и  и 

с е р т и ф и к а ц и и  (п р о т о к о л  №  20 о т  0 1 .1 1 .2 0 0 1 )

З а р е ги с т р и р о в а н о  Б ю р о  по с т а н д а р т а м  М Т С  N °  3 9 7 5

За п р и н я т и е  и з м е н е н и я  п р о г о л о с о в а л и :

11аименование государства
Н аим енование национального 

органа по стандартизации

А з е р б а й д ж а н с к а я  Р е с п у б л и к а А зго с с та н д а р т

Р е с п у б л и к а  А р м е н и я А рм  го с с т а н д а р т

Р е с п у б л и к а  Б е л а р у с ь Г о с с т ан д а р т  Р е с п у б л и к и  Б е л а р у с ь

Р е с п у б л и к а  К а за х с т а н Г о с с т ан д а р т  Р е с п у б л и к и  К а за х с т а н

К ы р г ы з с к а я  Р е с п у б л и к а К ы р гы зс т а н д а р т

Р е с п у б л и к а  М о л д о в а М о л д о в а -С т а н д а р т
Р о с с и й с к а я  Ф е д е р а ц и я Г о с с т ан д а р т  Р о с с и и

Р есп у б л  и к а  Га д ж  и к и с т а  н Т а л  ж и  к ста  ггдарт

Т у р к м е н и с т а н Г л авго сс л у ж б а  « Т у р к м е н с т а и д а р т -  

лары »

Р е с п у б л и к а  У зб е к и с та н У зго с с т а н д а р т

У к р а и н а Г о с с т ан д а р т  У к р а и н ы

В в о д н ая  часть . В то р о й  а б з а ц  д о п о л н и т ь  с л о в а м и : «и д л я  о к р а с к и  в н у т ­

р и  п о м е щ е н и й » ;

т р е т и й  а б з а ц  д о п о л н и т ь  с л о в а м и : « п о  Г О С Т  9 .4 0 1 —91»;

ч ет в е р т ы й  а б з а ц . З а м е н и т ь  с сы л к у : Г О С Т  9 .4 0 1 —79 н а  Г О С Т 9 .4 0 1 — 91;
д о п о л н и т ь  а б з а ц е м :

« О б я за т е л ь н ы е  т р е б о в а н и я , н а п р а в л е н н ы е  н а  о б е с п е ч е н и е  б е з о п а с ­

н о с т и  э м а л и  М Ф -1 15 д л я  ж и з н и , зд о р о в ь я  и и м у щ е с т в а  г р а ж д а н , о х р а н у  

о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы , и зл о ж е н ы  в п . 1.4 (т а б л . I . п о к а з а т е л и  5 , 14. 15. 16), 

п п . 4 .1 , 4.2».

Пу н к т  1.3. П е р в ы й  а б з а ц  д о п о л н и т ь  с л о в а м и : « к с и л о л о м  п о

Г О С Т  9 4 1 0 - 7 8  и ли  Г О С Т  9 9 4 9 - 7 6 » .

П у н к т  1.3а и с к л ю ч и т ь .

П у н к т  1.4. Т а б л и ц а  1. П о к а за т е л ь  1. Г р а ф а  « Н а и м е н о в а н и е  п о к а за те л я * . 

З а м е н и т ь  с л о в о : « п л е н к и »  н а  « п о к р ы т и я » ;

гр а ф а  « Н о р м а  д л я  эм ал и » . И с к л ю ч и т ь  с л о в о : « (эт а л о н а м и )* : п о с л е  с л о в  

« к о н т р о л ь н ы м и  о б р а з ц а м и  ц в ета*  д о п о л н и т ь  с л о в а м и : « у т в е р ж д е н н ы м и  в 

у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е » ;

п о к а за т е л и  2 , 3. Г р аф а  « Н а и м е н о в а н и е  п о к а за т е л я * . З а м е н и т ь  с л о в о : 

« п л с и к и *  н а  « п о к р ы ти я » :

п о к а за т е л и  4 . 6. Г р аф а  « Н а и м е н о в а н и е  п о к а за т е л я * . З а м е н и т ь  сл о в а : 

•Нили В З -4 )*  н а  «с д и а м е т р о м  с о п л а  4 м м  п р и  т е м п е р а т у р е  (2 0 + 0 ,5 )  °С »;

п о к а за т е л и  9 . 12 и зл о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :
(П родолж ение см. с. 52)



(П родолж ение изм енения  №  5  к  Г О С Т  6465— 76)

Н аим енование

показателя

Н орма для эмали
Метод

испытаниявы сш ий сорт первы й сорт

9 . В р ем я  в ы с ы х а н и я  д о П о  Г О С Т

с т е п е н и  3 п р и  т е м п е р а т у ­

р е  < 2 0 ±2 ) °С , ч , н с  б о л е е , 

д л я  э м а л е й  ц вето в :

1 9 0 0 7 -7 3

к р а с н о й , в и ш н е в о й — 4 8

ч е р н о й — 24

о с т а л ь н ы х  ц в е т о в 24 24

12. Т  вер д о с т ь  п о к р ы т и я П о  Г О С Т

п о  м а я т н и к о в о м у  п р и б о - 5 2 3 3 - 8 9

р у , н с  м ен ее :

т и п а  Т М Л  ( м а я т н и к  А ),

о т н о с и т е л ь н ы е  е д и н и ц ы , 

д л я  э м а л е й  ц в ето в :

к р а с н о й , в и ш н е в о й — 0 ,1 0

ч е р н о й — 0 ,1 0

б е л о й 0 ,1 0 0 ,1 0

о с т а л ь н ы х  ц в е т о в 0 ,1 0 0 ,1 0

и л и  т и п а  М -3 , у с л о в н ы е П о  п . 3 .6 6  н а -

е д и н и ц ы , д л я  э м а л е й  ц в е - с т о я щ е го  с т а н -

то в : д а р т а

к р а с н о й , RHiuiicRoii — 0 ,15

ч е р н о й — 0 ,2 0

б е л о й 0 ,3 5 0 ,25

о с т а л ь н ы х  ц в е т о в 0 ,3 0 0 ,25

п р и м е ч а н и е  2 м н о ж и т ь  в  п о в о и  р е д а к ц и и :

«2. П о  т р е б о в а н и ю  п о т р е б и т е л я  д л я  п р о м ы ш л е н н о г о  п р и м е н е н и я  и з -  

г о т а в л и в а ю т  э м а л и  д р у ги х  ц в е т о в  п о  к о н т р о л ь н ы м  о б р а з ц а м  ц в е т а * ;

п р и м е ч а н и я  3, 4  и с к л ю ч и т ь .

П у н к т ы  2 .2  и зл о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :

«2.2 . П р и е м о с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я  п р о в о д я т  н о  п о к а з а т е л я м  1— 5, 

7 - 9 ,  12 т а б л . 1.
П р и  п о л у ч е н и и  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е зу л ь т а т о в  п р и е м о с д а т о ч н ы х  

и с п ы т а н и й  х о т я  бы  п о  о д н о м у  и з  п о к а з а т е л е й  п р о в о д я т  п о в т о р н ы е  и с п ы ­

т а н и я  н а  у д в о е н н о й  в ы б о р к е , в зя т о й  о т  т о й  ж е  п а р т и и .

Р е зу л ь т а т ы  и с п ы т а н и й  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  всю  п а р т и ю .

(П родолж ение ем. с. 53)



(П родолж ение изм енения №  5  к  Г О С Т  6465— 76)

Н о р м ы  п о  п о к а за т е л я м  6 . 13, 14. 15 и 16 табл . I о п р е д е л я ю т  н е  реж е 

о д н о г о  р а за  в  год  с к а л е н д а р н о й  д а т ы  н а ч а л а  в ы п у ск а  эм а л и .

Н о р м ы  п о  п о к а за т е л я м  10 и II  т аб л . 1 о п р е д е л я ю т  в  к а ж д о й  тр и д ц а то й  

п а р т и и .

П ри  п о л у ч е н и и  н е у д о в л е тв о р и т е л ь н ы х  р е зу л ьтато в  п е р и о д и ч е с к и х  и с ­

п ы т а н и й  п р о в е р я ю т  каж дую  п а р т и ю  д о  п о л у ч е н и я  у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  

р е зу л ьтато в  п о д р я д  не м е н е е  ч ем  н а  тр ех  парти ях .

П ри  п о л у ч е н и и  п о в т о р н о г о  о т р и ц а т е л ь н о г о  р езу л ьтата  п е р и о д и ч е с к и е  

и с п ы т а н и я  п е р е в о д я т  в п р и е м о с д а т о ч н ы е  д о  п о л у ч ен и я  у д о в л е т в о р и т е л ь ­

н ы х  р езультатов» .

П у н к т  3 .2 . В то р о й , тр ети й  аб зац ы . З а м е н и т ь  с л о в а  и зн ач ен и е : « го р яч е ­

к а т а н о й  ж ести »  н а  « ж ести  п о  Г О С Т  13345—85»; 0 ,2 5 —0 ,2 8  н а  0 ,2 5 —0 .32 ;

вт о р о й , п я т ы й  а б зац ы . З а м е н и т ь  з н а ч е н и е  и с с ы л к у ; 0 ,8 —0 .9  на 

0 ,7 — 1,0 ; Г О С Т  1 6 5 2 3 -8 9  н а  Г О С Т  1 6 5 2 3 -9 7 ;

ч ет в е р т ы й  а б з а ц  и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и ;

« Т вер д о сть  и б л е с к  п о к р ы т и я  о п р е д е л я ю т  н а  с т е к л я н н ы х  п л а с т и н к а х  

р а зм е р о м  9 0 4  120 м м . т о л щ и н о й  о т  1,2 д о  1.8 мм»;

с е д ь м о й  а б з а ц  и зл о ж и т ь  л н о в о й  р е д а к ц и и ;

« П р и  о п р е д е л е н и и  ц в е т а , в н е ш н е ю  ви д а , б л е с к а  п о к р ы т и я , в р е м е н и  

в ы с ы х а н и я , э л а с т и ч н о с ти  п л е н к и  п р и  и зги б е , п р о ч н о с т и  п о к р ы т и я  п ри  

у д ар е , т в е р д о с т и , с т о й к о с т и  п о к р ы т и я  к с т а т и ч е с к о м у  в о зд е й с тв и ю  в о д ы , 

р а с тв о р а  м о ю щ е го  сред ства  и т р а н с ф о р м а т о р н о г о  м а с л а , а д г е зи и  п л е н к и  

и сп ы ту ем у ю  э м а л ь  р азб авл яю т  с м е с ь ю  с о л ь в е н т а  и у а й т -с п и р и т а  (н е ф р а -  

с а  С 4 — 155/200) 1:1, с о л ь в е н т о м  и л и  к с и л о л о м  д о  у с л о в н о й  в я зк о с т и  

28—30 с  п о  в и с к о зи м е т р у  В З -2 4 6  с  д и а м е т р о м  с о п л а  4 мм п р и  т е м п е р а т у ­

ре  (2 0 ,0 ± 0 ,5 )  °С. ф и л ь т р у ю т  ч ер е з  с е т к у  №  0 1 Н — 02Н  п о  Г О С Т  6 6 1 3 —86 

м н а н о с я т  н а  п о д го то в л е н н ы е  п л а с т и н к и  к р а с к о р а с п ы л и т е л е м  в о д и н  сл о й  

(к р о м е  о п р е д е л е н и я  ц вета). П р и  о п р е д е л е н и и  ц вета  э м а л ь  н а н о с я т  д о  п о л ­

н о го  у к р ы т и я  о к р а ш и в а е м о й  п о в е р х н о ст и » ;

в о сьм о й  а б за ц . И с к л ю ч и т ь  сл о в а : « и  с п о с о б н о с т и  п о к р ы т и я  ш л и ф о ­

ваться» :

д е с я т ы й  а б з а ц  и с к л ю ч и ть .

П у н к т  3.3 и зл о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :

«3.3. И вет  п о к р ы т и я  э м а л и  о п р е д е л я ю т  в и зу а л ь н о  п о  Г О С Т  29319—92.

П ри  р а зн о г л а с и я х  в о п е н к е  ц в ета  з а  о к о н ч а т е л ь н ы й  р е зу л ь т ат  п р и н и ­

м а ю т  о п р е д е л е н и е  ц в е т а  п р и  е с те с т в е н н о м  д н е в н о м  свете» .

П у н к т  3.4. З а м е н и т ь  с л о в о : « п л е н к и *  н а  « п о к р ы ти я» .

П у н к т  3 .4а  и ск л ю ч и ть .

П у н к т  3.5.1 п о с л е  с л о в  « (н е ф р а с а  С 4 — 155/200) 1:1* и зл о ж и т ь  в  н о во й  

р е д а к ц и и : « к с и л о л о м  и л и  с о л ь в е н т о м  д о  р або ч ей  в я зк о с т и  2 8 —30 с  по

(П родолж ение см. с. 54)
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в и с к о зи м е т р у  т и п а  В З -2 4 6  с д и а м е т р о м  с о п л а  4 м м  п р и  т е м п е р а т у р е  

(2 0 .0 ± () ,5 )  °С*.

П у н к т  3.6 и зл о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :

«3.6 . У к р ы в и с т о с ть  о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  8784—75 п р и  вя зк о с т  и э м а л и  
2 0 —22 с п ри  тем п е р а ту р е  (2 0 ,0 ± 0 ,5 )  *С п о  в и с к о зи м е т р у  В З -2 4 6  с  д и а ­

м етр о м  с о п л а  4  м м .

Э м а л ь  н а н о с я т  к р а с к о р а с п ы л и т е л е м . В р ем я  с у ш к и  д о  с т е п е н и  3 — в 

с о о тв етст  ви  и с  т а б л . I».

Р азд е л  3 д о п о л н и т ь  п у н к т а м и  — 3 .6 6 —3.66 .5 :

«3.66. О п р е д е л е н и е  т в е р д о с т и  п о к р ы т и я
3 .66 .1 . Т в е р д о с т ь  п о к р ы ти я  эм а л и  о п р е д е л яю т  п о  Г О С Т  5233—89, 

разд . 1.

3 .66.2 . О п р ед ел ен и е  твердости  п о к р ы ти я  н о  м а я тн и к о в о м у  п ри бору  т и п а  

М -3 .

/  — пусковой механизм; 2  — основание; 3 — ш кала; 4 — установочные винты; 
5 — груз; 6 — двустрелочный механизм; 7 — штатив; 8  — соединительная 

планка; 9 — рамка; 10 — столик; 11 — стальные ш арики; 12 — отнес

( Продолж ение см. с. 55)
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3 .6 6 .2 .1 . А ппарат ура и мат ериалы

М а я т н и к о в ы й  п р и б о р  т и п а  М -3  д л я  о п р е д е л е н и я  т в е р д о с т и  п ри  к о м ­

н а т н о й  т е м п е р а ту р е  (2 0 ± 2 )  ‘С  (ч ер теж ).

О с н о в н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  м а я т н и к о в о г о  п р и б о р а :

м асса  м а я т н и к а  (1 2 0 ± 1 )  г;

д л и н а  м а я т н и к а , с ч и т а я  о т  т о ч к и  о п о р ы  д о  к о н ц а  с т р е л к и , 

(5 0 0 + 1 )  м м ;

д и а м е тр  с т а л ь н о г о  ш а р и к а  (т о ч к и  о п о р ы ) 7 ,9 3 8  м м  п о  Г О С Т  

3 7 2 2 - 8 1 ;

ш к а л а  п р и б о р а , р а зд е л е н н а я  н а  градусы ;

угол о т к л о н е н и я  о т  5 д о  2°;

вр ем я  зату х ан и я  к о л е б а н и й  н а  с т е к л я н н о й  п л а с т и н к е  (« с т е к л я н н о е  

ч и с л о * )  (4 4 0 ± 6 )  с.

С т е к л я н н ы е  п л а с т и н к и  р а зм е р о м  9 0 4 1 2 0  м м , т о л щ и н о й  о т  1,2 д о  

1.8 м м .

Секундомер.
Р аст в о р и т ел и : э ф и р  э т и л о в ы й  п о  Г О С Т  8981—78 и л и  а ц е т о н  т е х н и ­

ч е с к и й  п о  Г О С Т  2768—84.

3 .6 6 .2 .2 . П одгот овка к  испы т анию

П ер ед  к а ж д ы м  и с п ы т а н и е м  ш а р и к и  м а я т н и к а  и с т е к л я н н у ю  п л а с т и н ­

к у  п р и б о р а  т щ а т е л ь н о  п р о т и р а ю т  в а т о й , с м о ч е н н о й  р а с тв о р и те л е м , а  з а ­

тем  су х о й  ч и с т о й  м арлей .

Н а п л а с т и н к и , п о д го то в л е н н ы е  п о  Г О С Т  8832—76, н а н о с я т  и с п ы т у е ­

м ую  э м а л ь  (п . 3 .2).

3 .66 .2 .3 . П роведение испы т ании

М а я т н и к о в ы й  п р и б о р  п р о в е р я ю т  п о  « с т е к л я н н о м у  числу»  — в р е м е н и  

зату х ан и я  к о л е б а н и й  м а я т н и к а , т о ч к и  о п о р ы  к о т о р о го  л е ж а т  н а  с т е к л я н ­

н о й  п л а с т и н к е  п р и б о р а .

О п р е д е л ен и е  « с т е к л я н н о го  ч и сла*  п р о в о д я т  п ри  т ем п ер ату р е  

(2 0 ± 2 )  °С и о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и  воздуха (6 5 ± 5 )  %.

И зм е р е н и я  п р о в о д я т  н е  м ен ее  чем  н а  трех  уч астках  п о в е р х н о ст и  с т е к ­

л я н н о й  п л а с т и н к и .

Т а к и м  ж е о б р а зо м  о п р ед ел яю т  вр е м я  зату х ан и я  к о л е б а н и й  м а я т н и к а  

н а  с т е к л я н н о й  п л а с т и н к е  с  и с п ы т у е м ы м  п о к р ы ти е м  эм ал и .

3 .66 .2 .4 . О бработ ка результ ат ов

Т в е р д о с т ь  (И) ,  у сл о в н ы е  е д н н и и ы , в ы ч и с л я ю т  п о  ф о р м у л е

/ /= - * -  
6  ’

(П родолж ение  ем. с. 56)
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где /  вр е м я  за т у х а н и я  к о л е б а н и й  м а я т н и к а  н а  и с п ы ту е м о м  п о к р ы ти и  

э м а л и , с ;

г, — вр ем я  за т у х а н и я  к о л е б а н и й  м а я т н и к а  н а  с т е к л я н н о й  п л а с т и н к е  

п р и б о р а  (« с т е к л я н н о е  ч и с л о » ) , с.

З а  р е зу л ь т ат  и с п ы т а н и я  п р и н и м а ю т  с р ед н ее  а р и ф м е т и ч е с к о е  п о л у ­

ч е н н ы х  р езу л ьтато в  и з м е р е н и я  в р е м е н и  зату х ан и я  к о л е б а н и й  м а я т н и к а  

на с т е к л я н н о й  п л а с т и н к е  и н а  и с п ы ту е м о м  о б р а з ц е  п о к р ы т и я  эм ал и .

О т к л о н е н и я  з н а ч е н и й  е д и н и ч н ы х  и зм е р е н и й  о т  с р е д н е го  а р и ф м е т и ­

ч е с к о г о  н с  д о л ж н о  б ы т ь  б о л е е  3 %.

П р и  р а зн о г л а с и я х  п о к а за т е л ь  «твердость  п о к р ы ти я »  о п р е д е л я ю т  по 

Г О С Т  5233—89, п о  м а я т н и к о в о м у  п р и б о р у  т и п а  Т М Л  (м а я т н и к  А ).

3 .6 6 .2 .5 . П огреш ност ь мет ода

П о г р е ш н о с т ь  м е то л а  п р и  о п р е д е л е н и и  тв е р д о с т и  н а  п р и б о р е  М -3  с о ­

с т а в л я е т  ± 0 .0 2  у с л о в н о й  е д и н и ц ы » .

П у н к т  3 .7 . Т р ети й  а б з а ц . З а м е н и т ь  с л о во : « п л е н к и *  н а  « п о к р ы ти я* .

П у н к т  3.8. З а м е н и т ь  с л о в а : « п о р о ш к а  «Л отос»  (1 'О С Т  25644—83)» 

н а  «ср едства  м о ю щ е го  с и н т е т и ч е с к о г о  п о р о ш к о о б р а з н о г о  п о  Г О С Т  

25644—96»; «в т е ч е н и е  в р е м е н и , у к а з а н н о г о  в  п . 15 табл . I» н а  « п р и  за д ан ­

н о й  т е м п е р а т у р е  в т е ч е н и е  15 м ин * .

П у н к т  3 .9  и с к л ю ч и ть .

П у н к т  4 .2 . В то р о й  а б з а ц  и зл о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :

« Н а  т р а н с п о р т н у ю  т а р у  д о л ж н ы  б ы т ь  н а н е с е н ы : зн а к  о п а с н о с т и  по 

Г О С Т  19433—88 (к л а с с  3 ), к л а с с и ф и к а ц и о н н ы й  ш и ф р  3313 , н о м е р  

О О Н  1263».

П ун  кт  4 .3  д о в о д  н и т ь  а б з а ц е м :

« П р и  х р а н е н и и  у с л о в н а я  в я зк о с т ь  э м а л е й  у в е л и ч и в а е т с я  от  н о р м ы  п о  

т аб л . 1. П р и  р а зб а в л е н и и  эм а л е й  р а с тв о р и те л е м  в  к о л и ч е с т в е  н с  б о л е е  

10 %  (о т  м а с с ы  э м а л и )  д о  н о р м ы  н о  п о к а за т е л ю  « в я зк о сть »  э м а л и  д о л ж ­

н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  с т ан д а р т а » .

Р азд ел  6  и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

«6 . Т р е б о в а н и я  б езо п асн о сти

6 .1 . Э м а л и  П Ф -1 1 5  р а зл и ч н ы х  ц в е т о в  я в л я ю т с я  п о ж а р о о п а с н ы м и  и 

т о к с и ч н ы м и  м а т е р и а л а м и , ч то  о б у сл о в л е н о  с в о й с т в а м и  к о м п о н е н т о в , вхо ­

д я щ и х  в их  со став .

П р е д е л ь н о  Д о п у сти м ы е  к о н ц е н т р а ц и и , к л а с с ы  о п а с н о с т и  к о м п о н е н ­

т о в  п о  Г О С Т  12 .1 .005—88 и х а р а к т е р и с т и к и  п о ж а р о о п а с н о с т и  п о  Г О С Т  

12 .1 .044—8 9  п р и в е д е н ы  r  т а б л . 2.

(П родолж ение см. с. 57)
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Т а б л и ц а  2

Наимено­
вание

компонен­
та

Предельно 
допустимая 

колисшраипя 
паров в воздухе 
рабочей зоны 

производствен­
ных помещений, 

Ml/М3

Класс 
о лас- 
мости

Температура.
• с

Колиенгрниианные 
пределы иосиламепс- 
ния, % (но обьему)

вспышки
само­

воспла­
менении

нижний верхний

Ксилол 50 3 Нс ниже 23 Выше 450 1.0 6.0
Скипидар 300 4 34 300 0.8 6,9

У а й т - с п и -
рит 300 4 Не ниже 33 270 1.4 6.0
Сольвент 50 3 2 2 -3 6 4 6 4 -5 3 5 1.02* —

Соединения
свинца 0.01/0,005 1 — — — —
Соединения
хрома 0,01 1 — — — —

• Н и ж н и й  п р ед ел  в о с п л а м е н е н и я  п р и  т е м п е р а т у р е  25  *С и д а в л е н и и  

101325 Н а (760  м м  р т . с т .) .

6 .2 . В о зм о ж н ы е  п у ти  п о с т у п л е н и я  в р е д н ы х  в е щ е с т в  в о р г а н и зм  ч е л о ­

в е к а  — и н г а л я ц и о н н ы й  и ч е р е з  к о ж н ы е  п о к р о в ы .

П а р ы  р а с т в о р и т е л е й  о к а зы в а ю т  р а зд р аж а ю щ е е  д е й с т в и е  н а  с л и зи с ­

ты е  о б о л о ч к и  гл а з , в е р х н и х  д ы х ат е л ь н ы х  п у тей  и  кож у.

С о е д и н е н и я  с в и н ц а , я в л я я с ь  ч р е з в ы ч а й н о  о п а с н ы м и , в ы зы в а ю т  х р о ­

н и ч е с к у ю  и н т о к с и к а ц и ю , в ы р а ж а ю щ у ю с я  в п о р а ж е н и и  ц е н т р а л ь н о й  н е ­

р в н о й  и  с е р д е ч н о -с о с у д и с т о й  с и с т е м , в и зм е н е н и я х  к р о в и , ж е л у д о ч н о - 

к и ш е ч н о г о  т р а к т а  и  д руги х  о р га н о в .

С о е д и н е н и я  х р о м а  р а зд р а ж а ю т  и п р и ж и г а ю т  с л и зи с т у ю  о б о л о ч к у  и 

ко ж у , в ы зы в а я  и з ъ я з в л е н и я ; п р и  в д ы х ан и и  а э р о зо л е й  п р о и с х о д и т  п р о б о ­

д е н и е  х р яш еи о й  ч а с т и  н о с о в о й  п е р е го р о д к и . О н и  о к а зы в а ю ! т а к ж е  о б ш е - 

т о к е и ч е с к о е  д е й с т в и е , п о р а ж а я  ж е л у д о ч н о -к и ш е ч н ы й  т р ак т .

6 .3 . П р о и зв о д с т в о  э м а л е й  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р а в и л а м  б е з о п а с ­

н о с т и  л а к о к р а с о ч н ы х  п р о и зв о д с т в , у т в е р ж д е н н ы м  в у с т а н о в л е н н о м  п о ­

р яд к е .

6 .4 . П р о и зв о д с т в о , и с п ы т а н и я  и п р и м е н е н и е  эм а л е й  д о л ж н ы  с о о т в е т ­

с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  Г О С Т  12 .3 .005—75 и Г О С Т  12.1.004 —91.

6 .5 . Л и ц а ,  с в я з а н н ы е  с и зг о т о в л е н и е м  и п р и м е н е н и е м  э м а л е й , д о л ж ­

н ы  б ы т ь  о б е с п е ч е н ы  с п е ц и а л ь н о й  о д е ж д о й  н о  Г О С Т  12 .4 .103—83 и 

с р е д с т в а м и  и н д и в и д у а л ь н о й  з а щ и т ы  п о  Г О С Т  1 2 .4 .0 1 1 — 8 9 . Г О С Т  

1 2 .4 .0 6 8 -7 9 .

(П родолж ение см. с. 58)
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И н д и в и д у а л ь н ы е  с р е д с т в а  за ш и т ы  о р г а н о в  д ы х а н и я  — н о  Г О С Т  

1 2 .4 .0 2 8 -7 6 . Г О С Т  1 2 .4 .0 0 4 -7 4  и Г О С Т  1 7 2 6 9 -7 1 .

6 .6 . Р а б о т ы , с в я з а н н ы е  с  и зг о т о в л е н и е м  и п р и м е н е н и е м  э м а л е й , п р о ­

в о д ят  в п о м е щ е н и я х , с н а б ж е н н ы х  м е с т н о й  и о б щ е й  п р и т о ч н о -в ы т я ж н о й  

в е н т и л я ц и е й  п о  Г О С Т  12.4 .021— 75, о б е с п е ч и в а ю щ е й  с о с т о я н и е  в о зд у ш ­

н о й  с р е д ы  в с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  12 .1 .005—88.

С р е д с т в а  т у ш е н и я  п о ж а р а  — п е с о к , к о ш м а , о гн е т у ш и т е л и  п е н н ы е  

0 X 1 1 -1 0 . у гл е к и с л о т н ы е  О У -2  и О У -5 . п е н н ы е  у с т а н о в к и , т о н к о р а с п ы ­

л е н н а я  в о д а  — п о  Г О С Т  1 2 .4 .009—83.

6 .7 . Д л я  о х р а н ы  а т м о с ф е р н о г о  во зд у х а  о т  з а г р я з н е н и й  д о л ж н ы  б ы ть  

п р е д у с м о т р е н ы  о ч и с т к а  во зд у х а  н а  га зо о ч и с т н ы х  у с т ан о в к а х  и к о т  - 

р а т ь  за с о б л ю д е н и е м  п р е д е л ь н о  д о п у с т и м ы х  в ы б р о с о в  (Г1ДВ) п о  

Г О С Т  1 7 .2 .3 .0 2 -7 8 .

6 .8 . О тх о д ы , о б р а зу ю щ и е с я  п р и  о ч и с т к е  о б о р у д о в а н и я , у т и л и зи р у ю т  в 

с о о т в е т с т в и и  с  п о р я д к о м  н а к о п л е н и я , т р а н с п о р т и р о в а н и я , о б е з в р е ж и ­

в а н и я  и за х о р о н е н и я  т о к с и ч н ы х  п р о м ы ш л е н н ы х  о тходов* .

П р и л о ж е н и е  1. З а м е н и т ь  с л о в о : «О бязат ельное*  н а  « Рекомендуемое*;

в т о р о й  а б за ц  и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

« П е р е д  п р и м е н е н и е м  э м а л ь  т щ а т е л ь н о  п е р е м е ш и в а ю т , п р и  н е о б х о д и ­

м о с ти  р а зб а в л я ю т  с о л ь в е н т о м , у а й т -с п и р и т о м  (н с ф р а с о м  С 4 — 1 5 5 /2 0 0 ), 

с к и п и д а р о м  и л и  их с м е с ь ю  1:1».

П р и л о ж е н и е  2. Т а б л и ц а . Г о л о вка . З а м е н и ть  н а и м е н о в а н и е  граф ы : 

« Г О С Т  6 4 6 5 —76 с и зм е н е н и е м  №  1. 2 , 3 , 4» н а  « Г О С Т  6 4 6 5 —76 с  и з м е ­

н е н и я м и  №  1, 2, 3 , 4 , 5».

П р и л о ж е н и е  3. Н а и м е н о в а н и е  т а б л и ц ы  и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

« Э л е к т р и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  э м а л и  П Ф - 1 15 д л я  н а н е с е н и я  р а с п ы ­

л е н и е м  в  э л е к т р о п а з е  п р и  р а б о ч е й  в я з к о с т и  2 0 —25 с  п о  в и с к о зи м е т р у  

В '3-246 с  д и а м е т р о м  с о п л а  4  м м  п ри  т е м п е р а т у р е  (2 0 ± 0 ,5 )  'С » .

( И У С  №  8 2002  г.)

ГОСТ 6465-76


